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R/D # 

"Verfahren zur Herstellung von die Falschung er- 
schwerenden raumlichen Mustern in Wertpapieren" 

Die Erfindung betrif f t ein Verfahren zur Herstellung von 
die Falschung erschwerenden raumlichen Mustern in Wert- 
papieren und einen nach dem Verfahren hergestellten Gegen- 
stand, 

Die Kennzeichnung -von wertvollen Papieren zur Verhinde- 
rung von Falschungen kann auf verschiedene Art und Veise 

w 

vorgenommen werden, zum Bei spiel durch Verwendung einer be- 
sonderen Art von Druck, wie bei Banknoten, Aktien, Schecks 
usw., oder durch Verwendung einer besonderen Papiersorte, 
zum Beispiel mit einem Wasserzeichen, oder durch Anbringen 
einer besonderen Lochung. Die Sicherheit gegen Nachahmung 
ist umso groBer, je mehr Geschicklichkeit und je teurere 
Werkzeuge notwendig sind. 

Besondere Druckmethoden sind kostspielig und werden gewohn- 
lich bei wertvollen Papieren verwendet, die oft mehrmals 
verwendet werden miissen und eine verhaltnismaBig lange 
Lebensdauer haben sollen, die auBerdem einen ziemlich 
hohen Wert darstellen und auf jeden Fall in geniigender An- 
zahl gedruckt werden konnen, um die Herstellungskosten 
auf eine groBe Anzahl zu verteilen. Trotzdem hat sich in 
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der Praxis gezeigt, daB Falschungen nicht vollig auege- 
schlossen sind, wenn auch wegen der Miihseligkeit der Nach- 

- 

ahmung der Schaden im Verhaltnis zu der im Umlauf befind- 
lichen Menge eingeschrankt werden kanns zudem bleiben 
ffalschungen nur selten langere Zeit unentdeckt. 

Bei wertvollen Papieren, die nur einmal verwendet werden, 
liegen die Kosten fur derartige Druckmethoden zu hoch. 
Das gilt zum Bei spiel fiir Sparkoupons oder -marken, die 
in zunehmendem MaBe von Geschaften usw. ausgegeben werden; 
diese Marken werden auf eine Karte geklebt und nach Aus- 
zahlung der Sparsumme zerstort. Diese Marken stellen, fiir 
sich allein genommen, einen geringen Vert dar, aber wegen 
ihrer groBen Anzabl geht es um groBe Summen. Es hat sich 
vor kurzer Zeit gezeigt, daB Marken von groBen Kettenladen- 
gesellschaften in groBer Anzahl gefalscht werden; dies wird 
durch die einfache Ausfiihrung dieser Marken begiinstigt, 
wodurch zudem das Auf spur en der Schuldigen erschwert wird. 
Eintrittskarten fiir sportliche Ereignisse sind ein anderes 
Beispiel wertvoller Papiere, die mit ein wenig Geschick 
leicht gefalscht werden konnen, und auch hier ist wegen 

* 

der Einmaligkeit und der Einf achheit der Ausfiihrung 
dieser Earten das Aufspiiren der I?alscher sehr schwierig; 
umsomehr, als diese Art von Falschung oft das Verk von 
Gelegenheitsfalschern ist. 

< 
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Die Verwendung eines Spezialpapiers , zum Beispiel mit 
Wasserzeichen, ist fur diese Marken aucli keine losung, 
da die Marken, wenn sie einmal auf einer Karte aufge- 
klebt sind, nicnt menr leicht auf das Wasserzeicnen liin 
untersucht werden konnen. Pur Eintrittskarten aus dunnem 
Karton kommt dies uberbaupt nicht infrage. 

Wicbtige Dokumente werden oft mit einer cbarakteristiscben 
Perforation verseben, wenn man zum Beispiel verbindern 
will, daB Snderungen an den cliarakteristisclien Eigen- 
scnaften, zum Beispiel an der Hummer eines Reisep asses 
vorgenommen werden. Zur Kennzeichnung wertvoller Papiere, 
besonders in grofier Zahl, ist diese Methode als solche 
nicht geeignet, wenn der Druck auf dem Papier leicht nach- 
gemacbt werden kann, dean aucli eine Perforation der ub- 
licben Art kann unscbwer nacbgeabmt werden. 

Zum Herstellen von Perforationen gibt es gewobnlicb zwei 
Arten von Vorricbtungen, namlicb einerseits Vorricbtungen 
mit Locbstiften, die senkrecht zum zu locbenden Papier be- 
wegt werden konnen, und andererseits Vorricbtungen mit 
Stifttrommeln, die sicb mit dem zu lbchenden Material 
dreben. 

Die ersteren werden im allgemeinen zum Perforieren einer 
(oft groBen) Anzahl von aufeinandergelegten Blattern ver- 
wendet und die letzteren bauptsacblicb zum fortlauf enden 

Perforieren von ununterbrocbenen bewegten Bandern von 

» 

Papier oder ahnlichem Material. 
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In beiden Fallen haben die Stifte und die Locher in den 
damit zusammenarbeitenden Druckplatten einen runden, am 
besten kreisformigeh Querschnitt, da man sonst keine 
gleichmaBigen Perforationskanten erzielt; auch kann der 
Abstand zwischen den nebeneinander liegenden Lochern nicbt 
zu klein sein, da sonst das Material zwischen den Lochern 
durcb die ziemlich groBen Krafte zerrissen wird. AuBerdem 
konnen die Locher wegen der erf order lichen Starke der 
Stifte nicht willkurlich klein gemacht werden. Eine Folge 
davon ist, daB solche Perforationen von Hand nachgemacht 
werden konnen, so daB diese Methode nur zur Kennzeichnung 
mittels einer Seriennummer geeignet ist; und diese Nummer 
hat nur bei wertvollen Papieren oder Dokumenten einen 
Sinn, die mit einem Musterdokument oder dergleichen ver- 
glichen werden konnen. 

Die Erfindung liefert eine Methode zum Kennzeichnen von 
Wertpapieren mittels kleiner raumlicher Muster, die eine 
gute Sicherheit gegen Falschungen bietet. Diese Methode 
ist dadurch gekennzeichnet, daB das charakteristische 
Muster mit einem nichtkreisrunden Querschnitt und solch 
kleinen Abstanden voneinander versehen wird, daB diese 
Muster nicht mit einer Knipszange oder ahnlichen Vor- 
richtungen gemacht werden konnen. 

Bevorzugterweise wird eine Vorrichtung verwendet, die 
derartige Muster durch Abschleifen oder Abschaben des 
Papiers an Stellen anbringt, wo es an Buckeln auf der 
Unterlage aufliegt. 
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Diese Buckel baben die gewiinscbte Querschnittsform und 
den gewiinscbten Abstand. 

Hierdurcb kann man einerseits konturenscbarfe Muster mit 
sehr kleinem Durcbmesser und beliebiger Form und in ge- 
ringem Abstand voneinander berstellen, obne Gefabr, daB 
das Wertpapier zwischen den Mustern einreiBt. 
Andererseits ist es fur einen Falscber nicbt praktiscb, 
die fiir ein derartiges cbarakteristiscbes Muster er- 
forderlicbe Unterlegtrommel selbst herzustellen. Da dies 
in Spezialfabriken gescbeben muB, laBt sicb immer fest- 
stellen, wer solcbe Trommeln kauft, und man muB sicb 
gegen illegalen Erwerb von spezifiscben Mustern scbiitzen. 

Die Metbode nacb der Erfindung ist fiir alle Arten von 
Papier und Kartons geeignet und kann daber fiir ganz ver-- 
scbiedene Arten von wertvollen Papieren und dergleicben, 
einscbliefilicb Eintrittskarten, verwendet werden. 

Obgleicb die fiir die Herstellung solcber Markierungs- 
muster und insbesondere der Unterlegtrommel geeigneten 
Gerate ziemlicb teuer sind, braucbt diese Auslage jedocb 
nur einmal gemacbt zu werden, und die so erzielte Kenn- 
zeicbnung macbt kostspielige cbarakteristiscbe Druck- 
arten uberfliissig. Diese Metbode ist daber besonders 
geeignet zur Kennzeichnung einer groBen Zabl von wert- 
vollen Papieren oder dergleicben aus billigem Material 

m 

mit einfacbem Auf druck, die sonst nicbt wirksam genug 
gegen Nacbahmung gescbiitzt waren. 
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Gerate zur Herstellung solclier Muster konnen einfach 
einer Druckmaschine nachgeschaltet werden, so daB der 
Druck und die Markierung in einem'kontinuierlichen 
Arbeit sgang vor sich gehen konnen. Ein besonderer Vor- 
teil besteht darin, daB im gleichen Arbeitsgang und 

r 

mit der vorbeschriebenen Methode eirie AbreiB- und, 
falls notwendig, eine Transportperf oration her ges tell t 
werden kann, was besonders giinstig fur die Herstellung 
von Babattmarken, Eintrittskarten und dergleicben ist. 
Es ist dann auch moglich, der AbreiBperf oration eine 
charakteristische Form zu geben. 

Ein Vorteil einer solchen Markierungsmethode ist 
auch, daB sie schnell und ohne besondere Yorrichtungen 
von ungeiibten Hilf skraf ten und- auf ihre Eichtigkeit ge- 
priift werden kann, so daB diese Methode auch aus diesem 
l Grunde fiir Rabattmarken, Eintrittskarten und dergleichen 
besonders geeignet ist. 

Die Kennzeichnung kann auch durch Ahschaben oder Ab- 
schleifen nur eines Teiles der Dicke des Papiers unbe- 
schadet der Dicke und der Eigenschaften dieses Materials 
erfolgen. Auf diese Weise wird eine sogenannte Schatten- 
markierung erzielt, die eine dem Wasserzeichen ahnliche 
Virkung hat. 

Der Vorteil dieses Abschleifens und Abschabens besteht 
darin, daB in kleinen Abstanden von zum Beispiel weniger 
als 0,5 mm sehr kleine Locher von zum Beiispiel unter 
1 mm Durchmesser und im wesentlichen willkurlicher Quer- 
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schnittsform angebracht werden konnen, und zwar mit 
einer Geschwindigkeit, die der Druckgeschwindigkeit 
entspricbt. Wenn auch durch elektrische Entladung, 
scharf konzentrierte Hitzeeinwirkung und dergleichen 
sehr kleine locher in Papieren oder ahnlichem ange- 
bracht werden konnen, so kann man doch mit diesen 
Methoden zur Zeit die Musterformen nur schwerlich ge- 
nau festlegen. Deshalb wird das Herstellen der Muster 
durch Abschaben bzw, Schleifen bevorzugt, obschon 
Erfindung nicht darauf beschrankt ist. 
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Patentanspriiche : 



1. Verfahren zur Herstellung von die Falschung er- 
schwerenden Mustern in Wertpapieren, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die raumlichen Muster partikelweise 
aus dem Wertpapier abgetragen werden. 

2. Verfahren nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die raumlichen Muster durch elektrische Ent- 
ladung abgetragen werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die raumlichen Muster durch konzentrierte Hitze- 
einwirkung abgetragen werden. 

4-, Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch 
mindestens eine der folgenden MaBnahmen: Abschaben, 
Abschleifen, wobei die Wertpapiere in den Bereichen 
der anzuordnenden Muster auf der den Schleif- bzw. 
Schabwerkzeugen abgewandten Seite auf Buckeln ab- 
gestutzt werden, deren Querschnitte den gewiinschten 
Muster-Querschnitten entsprechen. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
nicht kreisrunde, komplizierte Muster abgetragen 
werden. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Muster nur 
durch einen Teil der Dicke des Wertpapiere s gemacht 
werden. 
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7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Muster in 
einem kontinuierlichen Arbeitsgang nach oder vor dem 
Druckvorgang hergestellt werden. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB gleichzeitig 
Markierungs- und/oder Transportperforierungen gemacht 
werden. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Muster der 
zusatzlichen Perforierung ebenfalls einen nichtkreis- 
runden Querschnitt aufweisen und/oder in kleinem Ab- 



stand zueinander angebracht werden* 

10. Nach dem Verfahren hergestelltes Wertpapier oder der- 
gleichen, dadurch gekennzeichnet, daB dieses raumliche 
Muster nichtkreisformige Querschnitte mit durch Stanzen 
nicht erzielbarem Abstand aufweist. 

11. Wertpapier nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die raumlichen Muster sich nur durch einen Teil 
der Dicke des Materials erstrecken. 

12. Wertpapier nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- . 
zeichnet, daB es zusatzlich mit einer AbreiB- und 
oder Transportperforierung versehen ist. . 

* 

13. Wertpapier nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Locher der zusatzlichen Perforierungen einen 
nichtkreisrunden und/oder einen durch Stanzen nicht 
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* 

erzielbaren Abstand voneinander aufweisen. 

14. Vertpapier. nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB "ineinander 
iibergehende , raumliche Muster angeordnet sind. 




Pctsn* 
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